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表一： 项目概况及验收依据

建设项目名称 深圳市真是好印刷有限公司废气处理设施项目

建设单位名称 深圳市真是好印刷有限公司

建设项目性质 新建  扩建 改建  迁建

建设地点 深圳市龙岗区平湖街道辅城坳社区辅城坳工业区富裕路 16号
主要产品名称 包装装潢品、其他印刷品

设计生产能力 包装装潢品年产量：迁扩建前 300万张，迁扩建后：300万张。

其他印刷品年产量：迁扩建前 300万张，迁扩建后：300万张

实际生产能力 包装装潢品年产量：迁扩建前 300万张，迁扩建后：300万张。

其他印刷品年产量：迁扩建前 300万张，迁扩建后：300万张

环评备案文号 深环龙备【2021】1352号 环评备案时间 2021年 11月 3日

开工建设时间 2021年 9月 1日 投入试生产时间 2021年 12月 9日
环评报告表审

批部门

深圳市龙岗区环境保护和

水务局

环评报告表编制单

位

深圳市鸿运通环保科技

有限公司

环保设施设计

单位

鸿业达建设（深圳）有限公

司

环保设施施工单位 鸿业达建设（深圳）

有限公司

投资总概算 2500 万元 环保投资总概算 12万 比例 0.5%

实际总概算 2500万元 实际环保总概算 12万 比例 0.5%
项目由来 深圳市真是好印刷有限公司（下称项目）成立于 2014年 3 月

11 日，统一社会信用代码为 9144030008864714X5，项目已于 2015

年 9 月 28日取得深圳市龙岗区环境保护和水务局建设项目环境影

响审查批复（深龙环批[2015] 700824 号），批复同意本项目在深

圳市龙岗区平湖街道鹅公岭社区育美新村 5 号开办，该项目按照

申报的生产工艺生产包装装潢、其他印刷品印刷，主要生产工艺为

切纸、啤纸、印刷、装订、检测、包装。根据申请，项目清洗废水

产生量约为 4.8 吨/年，妥善收集后定期委托有资质单位拉运，不排

放。

由于发展需要，项目拟迁址于深圳市龙岗区平湖街道辅城坳社

区辅城坳工业区富裕路 16 号，项目租赁厂房建筑面积为 3200平方

米，房屋租赁用途为厂房，迁址后，项目在原申报工艺不变基础上

增加丝印、过油、裱坑、覆膜工序及相关设备。

验收范围 本次验收针对深圳市真是好印刷有限公司的印刷过程产生的有机

废气及其废气处理设施。
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验收监测依据 （1）《 中华人民共和国环境影响评价法》；

（2）《建设项目环境影响评价分类管理名录》（国家环保部令第

44 号）；

（3）《关于修改<建设项目环境影响评价分类管理名录>部分内容

的决定》（生态环境部令第 1 号）；

（4）《深圳市建设项目环境影响评价审批和备案管理名录》（深

人环规〔2018〕1 号）；

（5）深圳市鸿运通环保科技有限公司编制的《深圳市真是好印刷

有限公司迁扩建项目建设项目环境影响报告表》；

（6）深圳市龙岗区环境保护和水务局审批同意备案（深环龙备

【2021】1352号）；

（7）关于发布《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》的公告；

国环规环评[2017]4号，环境保护部，2017年 11月 20日；

（8）关于发布《建设项目竣工环境保护验收技术指南污染影响类》

的公告；生态环境部公告，2018年 5 月 15日；

（9）《建设项目环境保护管理条例》（国务院令第 682 号），2017

年 10 月 1 日；

（10）《广东省环境保护厅关于转发环境保护部<建设项目竣工环

境保护验收暂行办法>的函》粤环函[2017]1945 号）；

（11）《关于印发建设项目竣工环境保护验收现场检查及审查要点

的通知》（环办[2015]113 号）。

验收监测评价

标准、标号、

级别、限值

一、废气

净化后总 VOCs的排放浓度执行广东省地方标准《印刷行业挥

发性有机化合物排放标准》（DB44/815-2010）中柔性版印刷排气

筒 VOCs第 II 时段排放限值。

废气类别 监测项目
标准限值

(mg/m3)

排放速率

(kg/h)

有组织废气

（车间废气净化器后端监

测口）

总 VOCs 120 5.1
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表二： 生产工艺及污染分析

1.建设内容

（1）主要产品及年产量

序号 产品名称
年设计能力

年运行时数
迁扩建前 迁扩建后 变化量

1 包装装潢品 300 万张 300 万张 0 2400 小时

2 其他印刷品 300 万张 300 万张 0 2400 小时

（2）主要原料/辅料

类

别
名称

重要组

分、规格、

指标

年耗量 一次最

大存储

量

来源及

储运方

式
迁扩建

前
迁扩建后

变化

量

原

料

纸板 —— 50 吨 50 吨 0 5 吨 外购或客

户提供，

货车运输
保护膜 —— 0 10 吨 +10 吨 1 吨

辅

料

润滑油 —— 30 千克 50 千克
+20 千

克
10千克

外购，货

车运输

烫金纸 —— 0 200 千克
+200
千克

50千克

大豆油墨 —— 300千克 500 千克
+200
千克

100千克

淀粉胶 —— 0 1 吨 +1 吨 100千克

金属钉 —— 100千克 100 千克 0 20千克

UV 光油 —— 0 500 千克
+500
千克

100千克

环保洗车

水
—— 0 50 千克

+50 千

克
25千克

丝印网版 —— 0 150 张
+150
张

50张

印刷网版 —— 280 张 450 张
+170
张

50张

包装材料 —— 5 吨 5 吨 0 0.5吨

大豆油墨：主要成分是树脂、碳黑、颜料、钛白粉、矿物油、大豆油、PE蜡和异丙醇，其

组分中，颜料、钛白粉、碳黑为 20～35%，树脂为 30%～75%，大豆油 15%～20%，矿物油为 5～

15%，PE 蜡为 1～5%，挥发性有机成分异丙醇约为 1～5%。

淀粉胶：是以淀粉为基料制成的天然胶粘剂，不含有机溶剂。淀粉是绿色植物通过光合作

用产生的天然高分子，所以淀粉胶属于植物胶。淀粉胶来源丰富，价格较低，使用方便，无毒

害，大量用于制造瓦楞板纸箱，邮票上胶，木材加工，书籍装订等方面。
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UV 光油：是一种透明的涂料，也有人称之为 UV 清漆。其作用是喷涂或滚涂在基材表面之

后，经过 UV 灯的照射，使其由液态转化为固态，进而达到表面硬化，其耐刮耐划的作用，且表

面看起来光亮，美观、质感圆润。主要成分为树脂、单体、光引发剂，有机溶剂含量约为 2-4%。

环保洗车水：项目环保洗车水为低挥发性环保清洗剂。用作凸版印刷时透印油墨后的丝网

及工件的清洗剂，主要成分为活性单体 50%，表面活性剂 45%，助剂、有机助料 5%。挥发性有

机溶剂含量约为 5%。

（3）主要设备

类型 序号 名称 单位
数量

备注
迁扩建前 迁扩建后 变化量

生产

1
六色印

刷机
台 2 2 0 ——

2
标签印

刷机
台 2 3 +1 ——

3 切纸机 台 2 2 0 ——

4
全自动

啤机
台 3 3 0 ——

5 装订机 台 1 1 0 ——

6 丝印机 台 0 2 +2 ——

7 裱坑机 台 0 1 +1 ——

8
五色印

刷机
台 0 1 +1

——

9
对开双

色印刷

机

台 0 1 +1
——

10 商标机 台 0 1 +1 ——

11
六色轮

转印刷

机

台 0 1 +1
——

12
UV 过

油机
台 0 1 +1

——

13 覆膜机 台 0 1 +1 ——
14 烫金机 台 0 1 +1 ——
15 空压机 台 1 1 0 ——

公用 —— —— —— —— —— ——
贮运 —— —— —— —— —— ——

环保

1 废物桶 个 4 6 +2 ——

2
有机废

气处理

设施

套 0 1 +1 ——

3
废水收

集设施
套 1 1 0 ——
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（4）公用工程

类别 名称 单位
年耗量

来源 储运方式
迁扩建前 迁扩建后 变化量

自来水
生活用水 t/a 1400 1960 +560

市政供给 市政给水管
生产用水 t/a 5.33 10.66 +5.33

电 万度/年 10 16 +6 万度 市政供给 市政电网
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2. 主要工艺流程及污染产物环节：

污染物标识符号（i为源编号）：废气：Gi，废水：Wi，废液：Li；固废：Si，

噪声：Ni。

（1）项目包装装潢、其他印刷品印刷的生产工艺流程及产污工序：

项目生产工艺简要说明：

（1） 将外购回来的纸品使用切纸机进行分切，使用全自动啤机进行啤型。

（2）根据需要，使用裱坑机进行裱合，裱合过程使用淀粉胶，淀粉胶不含有机

溶剂，使用过程不会挥发产生有机废气。

（3）根据需要，纸品使用印刷机、商标机进行印刷，使用丝印机进行丝印，使

用 UV 过油机进行过油，使用烫金机进行烫金。

项目印刷网版、丝印网版由企业委外进行加工，本项目不涉及晒版、洗版、显影

等工序。印刷机定期使用自来水进行清洁，丝印机、商标机定期使用环保洗车水进

行擦拭清洁。

（4）使用覆膜机进行覆膜，覆膜过程不需要使用胶水，无废气产生。

（5）根据需要，使用装订机进行装订。

（6）对产品进行检验，检验合格后进行包装便可出货。

备注：项目生产中不涉及除油、酸洗、磷化、喷漆、刷漆、研磨、化学蚀纹、

电镀、电氧化、染洗、砂洗、印花等生产工艺。

污染物表示符号：

废水：W1清洗废水；

纸板 切纸 啤型

包装出货

S2

检验

裱坑

S2N1

印刷/丝印/过油/烫金 覆膜

W1G1S2S3N1 N1

S2N1

装订

S2N1

淀粉胶

烫金纸、大豆油墨、UV
光油、环保洗车水 保护膜

S2N1

金属钉
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废气：G1印刷、丝印、过油、擦拭过程产生的有机废气，主要污染因子为总 VOCs；

噪声：N1 切纸机、全自动啤机、裱坑机、印刷机、商标机、丝印机、UV 过油

机、烫金机、覆膜机、装订机、废气处理设施风机产生的机械噪声；

固废：S2切纸、啤型过程产生的纸边角废料；烫金过程产生的废烫金纸；淀粉

胶使用完毕后产生的淀粉胶废包装物；包装过程产生废包装材料；S3印刷、丝印过

程中产生的废油墨（废物类别：HW12 染料涂料废物，废物代码：900-253-12）及沾

染油墨、环保洗车水的包装物、抹布（废物类别：HW49 其它废物，废物代码：

900-041-49）；印刷网版、丝印网版使用完毕后产生的废弃网版（废物类别：HW16

感光材料废物，废物代码：231-002-16）；UV光油使用完毕后产生的废容器（废物

类别：HW49 其他废物，废物代码：900-041-49）；设备维修保养产生的废润滑油（废

物类别：HW08废矿物油与含矿物油废物，废物代码：900-214-08）和废含油抹布、

手套、润滑油废容器（废物类别：HW49 其他废物，废物代码：900-041-49）；废气

处理装置中产生的废活性炭（废物类别：HW49其他废物，废物代码：900-039-49）

等危险废物；

此外，项目员工产生的生活污水 W2；员工生活垃圾 S1；空压机噪声 N2。
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表三： 环保设施处理设计

一、废气处理工艺

有机废气收集后引至楼顶经二级活性炭吸附装置处理后高空排放。

有机废气处理工艺流程如下：
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表四： 验收监测及评价

本次项目监测内容汇总[2023年 3月 21日～3月 22日委托深圳市森泰源检测

有限公司检测]：

1. 监测工况

2023年3月21日～3月22日验收监测期间实际运行工况如下表，各项环保设施

运行状况正常。

监测日期 主要产品 设计日产量 实际日产量 平均生产负荷(%)

2023.3.21

包装装潢品、

其他印刷品

包装装潢品 1万张、

其他印刷品 1万张

包 装 装 潢 品

0.764万张、

其 他 印 刷 品

0.763万张

76.4

2023.3.22

包 装 装 潢 品

0.771万张、

其 他 印 刷 品

0.769万张

77.0

备注：设计产量以全年工作 300天，每天工作 8小时计算

2. 验收监测点位、因子及频次

检测类型 检测点位 检测因子 检测频次

有组织废气

印刷车间废气监测点

处理前 1#
总 VOCs

每天监测 1 次，共 2 天

印刷车间废气排放口处

理后 2#
每天监测 3 次，共 2 天

3. 监测项目所用标准

检测类型 检测因子 检测方法 标准编号 检测设备名称/型号 检出限

有组织废

气
总 VOCs

热解吸进样气相

色谱法
DB 44/815-2010

气相色谱

GC-2010pro（双路大

气采样器 TQ-1000）

0.01 mg/m
3
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验收监测质量保证及质量控制

1、验收监测在生产工况稳定、环境保护设施运行正常的情况下进行；

2、监测过程严格按《环境监测技术规范》中有关规定进行；

3、监测人员持证上岗，监测所用仪器都经过计量部门的检定并在有效期内

使用；

4、监测全过程严格按照本单位《质量手册》及有关质量管理程序进行，实

施严谨的全过程质量保证措施，实行三级审核制度；

5、气体采样仪器在采样前进行气路检查，对采样器流量计进行流量校准，

保证整个采样过程中采样仪器的气密性和计量准确性。

大气采样器流量校准结果

校准日期 仪器型号 仪器编号
设定值

(mL/min)
流量(mL/min)

流量示值

误差%
结果

评价

2023.3.21

TQ-1000
STY/J-141
（A 路）

200
采样前 200.3 1.5 合格

采样后 200.4 2.0 合格

TQ-1000
STY/J-141
（B 路）

200
采样前 200.2 1.0 合格

采样后 200.3 1.5 合格

TQ-1000
STY/J-142
（A 路）

200
采样前 200.2 1.0 合格

采样后 200.3 1.5 合格

TQ-1000
STY/J-142
（B 路）

200
采样前 200.3 1.0 合格

采样后 200.4 2.0 合格

校准要求：流量示值误差不超过±5%；流量示值误差=（测定结果-设定值）/设定值×100%。

4.1有组织废气处理前监测结果

浓度单位：mg/m3；标干流量：m
3
/h；排放速率单位：kg/h

采样点位 监测项目 采样日期 2023.3.21 2023.3.22

印刷车间废气监测

点处理前 1# 总 VOCs

标干流量 4700 4836

实测浓度 41.3 39.0

排放速率 0.0194 0.189
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4.2有组织废气处理后监测结果

浓度单位：mg/m3；标干流量：m
3
/h；排放速率单位：kg/h

采样点位 监测项目
采样日期 2023.3.21 2023.3.22
次数 第一次 第二次 第三次 第一次 第二次 第三次

印刷车间废

气排放口处

理后 2#
总 VOCs

标干流量 5294 5241 5151 5229 5203 5168

实测浓度 35.1 18.3 5.79 18.8 29.3 16.4

排放速率 0.186 0.096 0.030 0.098 0.152 0.085

备注：烟囱高度：20m。

5. 验收监测结果分析

2023 年 3 月 21日～3 月 22日监测结果表明：有组织废气排放口的 VOCs平

均结果为 20.6mg/m3，远低于标准限值 120mg/m3。

6. 验收监测结论

废气的总 VOCs排放浓度符合广东省地方标准《印刷行业挥发性有机化合物

排放标准》DB44/815-2010表 2第Ⅱ时段的要求。
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表五： 结论与建议

一、结论

根据验收监测报告，本项目验收期间废气处理设施满足相关排放标准要

求，在验收监测期间（20233.21-2023.3.22），工况稳定、废气环保设施运

行正常。

验收监测结果表明，主要污染物经设施处理后，总 VOCs的排放浓度广

东省地方标准《印刷行业挥发性有机化合物排放标准》DB44/815-2010表 2

第Ⅱ时段的要求。

二、建议

（1）废气处理设施运行过程中，产生的废活性炭属于危险废物，须委托有

相应资质的工业废物处理单位依法处置。

（2）加强废气处理设施的运行维护，定期监测，确保设施的正常运行，使

废气污染物稳定达标排放。
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附件 1：委托书
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附件 2：备案回执
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附件 3：工况说明
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附件 4：营业执照
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附件 5：检测报告
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附件 6：项目地理位置
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附件 7：项目所在位置四至图及四周照片
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附件 8：项目车间平面布置图
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附件 9：废气环保设施图
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***报告结束***
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